BOM CONNECTOR™

ERP LINK UND ERSTELLUNG DER » GOLDEN MANUFACTURING BOM «

B‘{twm Eine der zeitraubendsten Tatigkeiten fiir einen Auftragsfertiger ist es, die Artikel-
nummern der vom Kunden berlassenen Stiicklisten mit den eigenen, im ERP-System

Connector | hinterlegten Artikelnummern abzugleichen. Normalerweise wird dies manuell - und

somit sehr fehleranfallig - ausgefiihrt und kann Tage dauern. Allerdings sind ohne
diesen Aufwand alle folgenden Prozesse, von der Angebotserstellung liber die Bauteilbeschaffung bis hin
zu Test und Bestilickung, stark eingeschrankt.

Der BOM Connector™ wurde entwickelt um diesen Zeitraum auf Stunden oder sogar Minuten zu reduzie-
ren, in dem es die bahnbrechende »Tri-Gram«-Such- und Vergleichsmethode verwendet. So wird sicher
gestellt, dass nur fehlerfreie BOM-Informationen an die FertigungsstraBRen ausgegeben werden.

BOM CONNECTOR™ - DREI SCHRITTE ZUR
» GOLDEN MANUFACTURING BOM«:

Schritt 1: Einlesen der Kunden-Stiickliste

Mit dem Formatierungswerkzeug BOM-Explorer™
lassen sich die Kunden-Stiicklisten schnell und
komfortabel aus jedem beliebigen freien Format
(*.txt, .xlIs, .html, etc.) in eine homogen forma-
tierte Stlckliste umwandeln. Hierbei werden je
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Das Resultat ist eine lesbare und konsolidierbare
Stiickliste, die nun fir den Abgleich mit dem ERP-
System verwendet werden kann.

Schritt 2: Artikelnummernabgleich

mit dem ERP System

Dieser Schritt ist das Herzstiick des BOM Connector™.
Hier wird die Kundenstiickliste auf Inhaltsfelder,
wie z. Bsp. »Beschreibung« analysiert. Das System
verbindet sich anschlieRend mit der ERP-Daten-
bank und sucht danach, welche Artikelnummer
am genauesten mit den Daten in den Stlicklisten-
feldern Ubereinstimmt. Die individuellen Daten-
einheiten werden separat ausgewertet, so dass
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ein Beschreibungsfeld, wie z. Bsp. »Cap Tuf 10% i S O U
0805« in seine Einzelteile zerlegt - »CAP« »1uf« T e
»10%« »0805« - und jedes Element einzeln ge- Lo e b
sucht wird. Das Ergebnis ist ein sehr intelligenter s Mi“" 8

Abgleich nach der »fuzzy logick-Methode. Wie in
der Graphik oben gezeigt, weil das System, dass »5%« und »5PCT« dieselbe Bedeutung haben, genau
wie »CER« und »KERKO«, usw., und dies unabhangig von der Reihenfolge. Nach der Suche wird eine Liste
mit ERP-Artikelnummern angeboten, die diese Suchkriterien am ehesten erfiillen. Der Anwender wahlt
einfach die gewiinschte Artikelnummer aus und die ERP-Daten werden automatisch in die Stiickliste ein-
gebracht und erginzt. Diese Ubereinstimmung zwischen Kunden- und interner Artikelnummer wird dann
zur zukiinftigen Verwendung abgespeichert.
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Die original Kundenstickliste beinhaltet nur Bauteilreferenzen, aber keine Artikelnummern? Kein Pro-
blem. Der BOM Connector™ speichert einfach die Tri-Gram Ubereinstimmungsergebnisse und weist die
interne Artikelnummer den Bauteilreferenzen in der Stickliste zu.

Alle Artikel werden nach dem
»Ampelsystem« markiert:

Beschreibung unvollstandig oder
Artikel vom Hersteller abgekiindigt:
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Nun haben Sie eine »Golden Manufacturing BOM« mit der Sie weiterarbeiten kénnen.

Schritt 3: Ausgabe der Ergebnisse

Das Ergebnis, die »Golden Manufacturing BOM«, kann in jedes CSV oder beliebiges andere, vom Anwen-
der festgelegtes Format abgespeichert werden. Mit einem einfachen Mausklick kénnen die Daten dann
in ein getffnetes CAMCAD-File geladen werden und sind so wahrend des gesamten Fertigungsablaufs
verfligbar.

— e— ZERTIFIZIERTE SAP LOSUNG
W BOM Connector™ unterstiitzt die meisten ERP Produkte, inklu-
sive aller SAP-Plattformen. SAP-Anwender haben mit BOM Con-
nector™ einen groRen Vorteil: Dieser ermdglicht nicht nur die
Verwendung der ERP-Informationen aus SAP fir Test und Pro-
duktion, sondern auch das automatisierte Anlegen von Stiick-
listen in SAP. Da die Schnittstelle mit Standard BAPI’s (Business
APl Objekte aus SAP) arbeitet, entstehen keine Zusatzkosten in
SAP und sie ist immer kompatibel. Mit der SAP-Anbindung ist
die vollstandige Integration in den ERP-Prozess gewahrleistet.
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BOM Connector™ revolutioniert die Arbeit der EMS Lohnfertiger!

» Bis zu 50% Zeiteinsparung bei der Angebots- und Arbeitsvorbereitung

» Signifikante Qualitdtssteigerung im Bauteilmanagement

» Konkurrenzlose Performance bei der Bauteilzuweisung (inkl. AVL Unterstiitzung)
» Konsistenzpriifung der internen / externen Kundendaten

» Kundenorientierte Anpassung an das interne ERP System
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